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Taglio ottimizzato

Togiotimz @ 500 - Optional / MSN
N I I T Sor pteage @ 450 - Standard /\

Optimierter Schnitt d 1 \
*L.310 x H. 90 mm

Taglio ottimizzato e difettazione con 6 diversi di otti- * % 310 0
mizzazione - Defecting plus optimizing with 6 diffe- L. max con Selezionatore in uscita = 200 mm L. 300 x H. 100 mm
rent criteria - Corte optimizado y deteccion de los de- L. max with Sorting unit = 200 mm H *L. 260 x H. 100 mm
fectos con 6 criterios de optimizacion diferentes - L max con Seleccionador a la salida = 200 mm ° °

S\ S\ DAANGN Coupe optimisée et élimination des défauts selon 6 i *L.310xH. 50 mm

I I I I | I | ] oy o P Ay L. max avec Unité de triage = 200 mm

différents critéres d’optimisation - Optimierter Maximale L it Werkstiicksorti 200
Schnitt und Berticksichtigung von Fehlstellen unter aximale Lange mit Werkstucksortierer mm

Berlcksichtigung von 6 verschiedenen
Optimierungskriterien

Accessori a richiesta - Accessories on demand - Accesorios bajo pedido
Accessoires sur demande - Zubehorteile auf Anfrage

Difettazione con intestatura iniziale e finale -
Defecting with trim cut on the two sides - Deteccion

% de defectos con empalme inicial y final - Elimination

[ ] des defauts avec coupe d’embout - Berlicksichti-
gung der Holzfehler mit Anschnitt an Anfang und
Ende

Taglio ottimizzato e difettazione con recupero scarto
per giuntatrice di testa (+) - Waste recovery for finger
jointing (*) Corte optimizado y deteccion de defectos N
con recuperacion del desecho para empalmadora (¢) A
% I N I % - Coupe optimisée et élimination des défauts avec ré- i
cupération chutes pour aboutage () - Optimierter Selezionatore meccanico

Schnitt und Berlicksichtigung von Fehlstellen mit Mechanical workpiece sorter

Rickgewinnung des Verschnitts fiir Keilverzinkung. S::Li‘t'?eo dg‘i::'geecfr:‘e)z anr':iecﬁ? : leo

() Langensortierer

Selezionatore pneumatico
monofronte

Single side sorting unit
Seleccionador neumatico
monofrontal

Unité de triage pneumatique
sur un coté

Pneum. Einseitiger
werkstiicksortierer

Scarico frontale automatico
Autom. Front unloading
Descarga frontal autom.
Dechargeur frontal autom.
Autom. Frontenlader

Taglio ottimizzato e difettazione con frantumazione
scarto (X ) - Waste splitting (X ) - Corte optimizado y

deteccion de defectos con fragmentacion del dese-
% N “\‘l—é—\l”i "\ | cho (X) - Coupe optimisée et élimination des défauts . r———t "
avec broyage chutes (X) - Optimierter Schnitt un y _
[ ] | b hutes (X) - Optimierter Schnitt und a4 — ’
Beriicksichtigung von Fehlstellen mit Abfallzerkleine- e~ £ ——=iBlA (ﬁ\“—;———‘ < |
Misure ingomb { ¥ N—— |
rung (X) Overall dimensions S -
Dimensiones maximas et

. s . as . . Encombrement - Abmessungen
Taglio ottimizzato su tre diverse qualita - Cutting list 9

on three grades - Corte optimizado en tres calidades

Eh NN = NS <k ﬂy distintas - Coupe optimisée sur trois différentes qua- T 2005 OPT L =5800 A=5900
| | Il littes - Optimierter Schnitt mit drei verschiedenen 4000 mm W=1130 B=1230
Holzqualitaten H=1500 A= 450 mm A 1x5,5 kW H=1600
L =7800 B=@ 35mm |1=0200mm | 1x2,0kW A = 7900
T 2005 OPT W=1130 3000 n/1° B=1230
6000 mm H=1500 H=1600

A=0500 mm

B=0 35mm

3000 n/1’
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Troncatrice automatica programmabile

Automatic programmable cut-off saw
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Troncatrice per il taglio ottimiz-
zato e la difettazione.

Troncatrice automatica com-
pleta di spintore per la difetta-
zione e |'ottimizzazione totale.

Una fotocamera, a bordo del
carro di avanzamento pezzo,
legge contemporaneamente i
segni eseguiti dall'operatore
sui difetti e la lunghezza totale
della barra, permettendo cosi
una perfetta ottimizzazione del
materiale restante dopo la
difettazione

Il computer con video mono-
cromatico da 8” ha la capacita
di memorizzare liste di taglio
con relativa quantita di pezzi.

Le liste di taglio possono esse-
re memorizzate direttamente
sul computer della macchina e
su Personal Computer esterno
e trasferiti tramite Floppy Disc
olineaseriale RS 232.

Il computer dispone di sette
programmi, come indicato
nella tabella “Programmi di
taglio” per l'esecuzione di
altrettanti cicli e di un semplice
e comodo sistema di interfac-
cia con l'operatore.

La macchina viene fornita con
un software completo e dalle
molteplici possibilita, rendendo
cosi possibile un immediato e
automatico adattamento a ogni
nuova esigenza.

Due lunghezze disponibili.

LaT 2005 OPT ¢ disponi-
bile in lunghezze utili di 4 e 6
metri.

Assoluta precisione nelle lun-
ghezze ditaglio.

L'inclinazione di 10° dell'intera
linea e la presenza di due rulli
pressori frontali (uno a sinistra,
uno a destra della lama) gestiti
automaticamente in ciclo con
l'avanzamento del materiale,
assicurano che il pezzo sia
sempre correttamente appog-
giato contro la sponda.

La pinza pneumatica verticale
garantisce la perfetta tenuta
del pezzo, e da la possibilita di
caricare e lavorare senza
alcun problema pacchi compo-
sti da piu pezzi sovrapposti.

Possiamo cosi garantire una
precisione sulle lunghezze di
taglio di +/- 0,5 mm., tolleranza
che puo arrivare fino a +/- 0,1
mm. se la linea & completa di
cremagliera di precisione (di-
sponibile surichiesta).

Ogni operazione & eseguita
nella piu completa sicurezza.

Un pressore verticale svolge
anche la funzione di protezione
lama ed essendo in ciclo con la
lama stessa non permette
I'esecuzione del taglio se non
si trova in posizione abbassa-
ta.

Una protezione ricopre l'intera
zona di taglio, mentre una gri-
glia protegge lo spintore lungo
tutta la sua estensione.
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Cut-off Saw for Optimised
Cutting and Defecting.

Automatic cut-off saw com-
plete with pusher for total opti-
mising and defecting.

A camera, placed on the feed-
ing carriage, reads the marks
signed by the operator on the
defects and the total length of
the board at the same time,
thus enabling the machine to
perform the optimised cut on
the remaining material after
defects removing.

The computer, with 8” mono-
chromatic screen, is capable to
store cutting lists with relative
quantity of pieces.

The cutting lists can be memo-
rised either on the computer of
the machine or on external
Personal Computer and trans-
ferred through Floppy Disk or
serial port RS 232.

The computer of the machine
has seven execution pro-
grams, as mentioned in the
“Cutting Programs” table and
as many cycles, in additionto a
clear interface system with the
operator.

A detail not to be omitted: the
model is supplied with a com-
plete software with great possi-
bilities, thus enabling the
machine to perform the best
solution to all requirements
Two lengths.

T 2005 OPT is available
in4 and 6 mlength.

Absolutely precise cutting
lengths.

The entire line, 10° inclined,
and the presence of two front
rollers (one to the right and one
to the left of the saw-blade) ,au-
tomatically controlled in cycle
with the feeding of the board,
guarantee the correct position-
ing of the board against the
fence.

The vertical pneumatic gripper
ensures a perfect holding of
the piece enabling loading and
working of packs.

A great precision is granted on
the length, +/- 0,5 mm; this tol-
erance can lower to +/- 0,1 mm
when the line is complete with
the precision rack pinion (avail-
able on demand).

Each working process is per-
formed in total safety.

A vertical clamp, in cycle with
blade up-stroke, protects the
saw blade and allows the cut-
ting operation only when it is
holding the piece down.

A safety cover protects the
entire cutting area, while safety
grids cover all along the
pusher.
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Tronzadora para el corte opti-
mizado y para la eliminacion
de los defectos de la madera.

Tronzadora automatica con
empujador para la eliminacion
de los defectos y la optimiza-
cion total.

Una camara equipada en el
carro del avance de la pieza
puede leer al mismo tiempo
las marcas -efectuadas por el
operador sobre los defectos y
lalongitud total de la barra.

De ese modo permite una per-
fecta optimizacion del material
que resta, después de la ope-
racion de eliminacion de los
defectos enlamadera.

El ordenador con monitor
monocromatico de 8” pueden
memorizar las listas de corte
con relativa cantidad de pie-
zas.

Las listas de corte pueden ser
memorizadas directamente
por el ordenador de la maqui-
na y por un ordenador perso-
nal externo, y se transfieren
por medio de un disquete o
linea serial RS 232.

El ordenador dispone de siete

programas (indicado en “pro-
gramas de corte”) para la eje-
cucion de otros ciclos y de un
sencillo y comodo sistema de
intercomunicacién con el ope-
rador.

La maquina se suministra con
un software completo de multi-
ples posibilidades, de ese
modo es posible adaptarla
rapidamente y automatica-
mente a cada nueva exigen-
cia.

Dos longitudes disponibles.

La T 2005 OPT esta dis-
ponible en longitudes de 4 y 6
metros.

Absoluta precision en las medi-
das decorte.

Los 10° de inclinacién de la
linea entera y dos rodillos pren-
sores frontales (uno a la
izquierda y otro a la derecha
de la hoja de sierra) adminis-
trados automaticamente en
ciclo con el avance del mate-
rial, aseguran que la pieza
estd siempre correctamente
contra el borde. La pinza neu-
matica vertical garantiza el
perfecto bloqueo de la pieza 'y
da la posibilidad de cargar y

trabajar sin ningun problema
paquetes compuestos con
diferentes piezas sobrepues-
tas.

garantiza el perfecto bloqueo
de la pieza y da la posibilidad
de cargar y trabajar sin ninguin
problema paquetes compues-
tos con diferentes piezas
sobrepuestas.

De ese modo podemos garan-
tizar una precision sobre las
longitudes de corte de +/- 0,5
mm. Este aguante puede lle-
gar hasta los +/- 0,1 mm. si la
linea se completa con crema-
llera de precision (disponible
sobre pedido).

Cada operacion se ejecuta en
lamas completa seguridad.

Un prensor vertical tiene tam-
bién la funcién de proteger la
hoja de sierra y, estando en
ciclo con la misma hoja de sie-
rra, no permite la ejecucion del
corte a menos que no se
encuentre en posicion de baja-
da.

Una proteccion recubre la
entera zona de corte, mientras
que una rejilla  protege el
empujador en toda su exten-
sion.
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Trongonneuse pour la coupe
optimisee et la purge des
defauts

Trongonneuse automatique
avec pousseur pour la coupe
optimisée et la purge des
défauts.

Une caméra, a bord du chariot
d'avance de la piéce, lit les
marques exécutées par
l'opérateur sur les défauts et
en méme temps la longueur
totale de la barre en permet-
tant ainsi une parfaite optimi-
sation du matériau qui reste
apreés la purge des défauts.

L'ordinateur, avec écran
monochrome de 8”, a la capa-
cité de mémoriser des listes de
coupe avec correspondantes
quantités de piéces.

Les listes de coupe peuvent
étre mémorisées directement
sur l'ordinateur de la machine
ou bien sur PC extérieur et
ensuite transférées par dis-
quette ou ligne sérielle RS
232.

L'ordinateur de la machine dis-
pose de sept programmes,
comme indiqué dans le
tableau “Programmes de
coupe”, pour l'exécution
d'autant de cycles et d'un
simple et commode systéme
d'interface avec 'opérateur.

La machine est déja fournie
avec un logiciel complet aux
nombreuses possibilités, en
rendant ainsi possible une
immédiate et automatique
adaptation a toute nouvelle
exigence.

Deuxlongueurs disponibles:
La T 2005 OPYT est dispo-
nible enlongueur utile de 4 et 6
métres.

Précision absolue dans les
longueurs de coupe.

L'inclinaison de 10° de la ligne
et la présence de deux rou-
leaux presseurs frontaux (un
positionné a gauche, l'autre a
droite de la lame), gérés auto-
matiquement en cycle avec
'avance du matériau, assu-
rent toujours le positionne-
ment correct de la piéce contre
le guide.

La pince pneumatique verti-
cale garantit la tenue parfaite
de la piéce et permet aussi de
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pouvoir charger et travailler
sans aucun souci des
paquets composés par plu-
sieurs piéces superposées.

On arrive ainsi a garantir une
précision sur les longueurs
de coupe de +/- 0,5 mm, tolé-
rance qui peut arriver jusqu'a
+/-0,1 mm silaligne est com-
pléte avec crémailléere de pré-
cision (disponible sur
demande).

Toute opération est exécutée
dans la plus compléte sécuri-
té.

Un presseur pneumatique
vertical a aussi la fonction de
protéger la lame ne permet-
tant pas I'exécution du cycle
de coupe s'iln'est pas en posi-
tion baissée.

Une protection couvre la tota-
lité de la zone de coupe tan-
dis qu'une grille de protection
estfixée sur toute la longueur
du pousseur.
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Fehlstellenkapp- und opti-
mierungssage

Automatische Kappsage mit
Vorschub fur
Fehlstellenerkennung und
Optimierung.

Eine auf den
Vorschubschlitten montierte
Fotokamera liest die vom
Bediener angebrachten
Markierungen und gleichzei-
tig die Werkstlicklange und
erlaubt damit die
Optimierung des nach der
Auskappung der
Fehlstellung verbleibenden
Materials.

Der Computer mit einfarbi-
gem 8 Zoll Bildschirm hat die
Fahigkeit, Schneidelisten mit
den entsprechenden
Stlickzahlen zu speichern.

Die Listen konnen direkt in
den Maschinencomputer ein-
gegeben werden oder in
einen PC, von wo sie mittels
Floppydiskette oder seriel-
lem Anschluss RS 232 uber-
tragen werden.

Die Software der Steuerung

verfigt uUber sieben
Programme, wie in der
Tabelle “Schneideprogram-
me” angegeben, und ent-
sprechend viele Zyklen und
ist hochst bedienerfreund-
lich.

Nicht zu vergessen: Die
Maschine ist bereits mit einer
kompletten und vielseitigen
Software ausgestattet, die
die Moglichkeit bietet, vielfal-
tigen Bedienerwiinschen
und Arbeitsweisen gerecht
zuwerden.

Zweiverfugbare Langen.

Die T 2005 OPT ist in
Nutzldngen von 4 und 6
Metern lieferbar.

Absolute Prazision in den
Schnittlangen.

Die Neigung um 10° der
gesamten Anlage und zwei
vordere Druckrollen (eine
links und eine rechts vom
Sageblatt) im Zyklus mit dem
Sageblatt und dem
Materialvorschub, sorgen
dafur, dass das Material
immer gegen der
Maschinenanschlag anliegt.

Die senkrechte pneumati-
sche Spannzange garantiert
den Halt des Werkstticks und
erlaubt die problemlose
Beschickung und
Bearbeitung von Paketen mit
mehreren Ubereinanderlie-
genden Werkstuicken.

Es werden daher Toleranzen
von +/- 0.5 mm erreicht, die
bei Verwendung einer
Prazisionszahnstange (auf
Anfrage) auf +/- 0,1 mm redu-
ziert werden kdnnen.

Die Sicherheit hat immer
Vorrang.

Eine senkrechte
Spannvorrichtung fungiert
gleichzeitig als
Sageblattschutz, und da sie
im Zyklus mit dem
Sageaggregathub ist, kann
der Schnittzyklus nicht aus-
gelost werden wenn sie sich
nicht in unterer Stellung
befindet.

Eine Schutzvorrichtung
bedeckt den gesamten
Arbeitsbereich, wahrend der
Vorschubbereich Uber seine
ganze Lange von einem
Gitter abgedecktist.
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